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nerezova ocel

Redukcia s vnutornymi zavitmi
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Technicky list vyrobku

Rozmer 1 Rozmer2 |L L2 D D2 kg
1/4” 1/8” 20 12 17 13 0,017
3/8” 1/8 24 16 20 13 0,049
3/8” 1/4” 23 15 20 16 0,049
1/2” 1/8” 24 17 24 13 0,048
1/2” 1/4” 26 18 24 16 0,063
1/2” 3/8” 28 18 24 20 0,065
3/4” 1/4” 29 20 30 17 0,072
3/4” 3/8” 28 18 30 20 0,092
3/4” 1/2” 26 16 30 25 0,081
17 1/4” 31 18 37 17 0,104
17 3/8” 32 24 39 20 0,086
17 1/2” 28 18 38 26 0,116
17 3/4” 32 19 38 30 0,140
5/4” 1/2” 34 20 47 26 0,187
5/4” 3/4”° 39 24 47 31 0,200
5/4” 1 34 21 47 38 0,223
6/4” 3/8" 44 30 57 22 0,212
6/4” 1/2” 38 23 53 26 0,235
6/4” 3/4” 40 25 54 31 0.306
6/4” 1~ 34 23 53 38 0,236
6/4” 5/4” 45 26 54 47 0,244
27 1/2” 34 25 67 25 0,353
27 3/4” 42 28 66 31 0,251
27 1 39 26 67 38 0,329
2 5/4° 42 26 67 47 0,442
27 6/4” 44 29 66 53 0,368
21" 1~ 47 32 80 37 0,378
2% 6/4” 51 35 82 54 0,555




2% 27 52 32 81 66 0,565
37 6/4”" 53 30 96 53 0,833
37 27 52 31 95 66 0,875
37 2% 58 36 94 81 1,204
4 27 51 33 125 66 1,549
4 2% 73 45 125 84 2,025
4~ 3~ 55 33 124 96 1,432

Akost: 1.4404




